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FP 4334-02-010
Modernizacja przesiewacza rolkowego
 
 
Korpus podpory wału krzywkowego
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8,0 kg

IT 14

C R A N E   S Y S T E M S

A
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0,15-  Spoiwo 
0,38-S355J2+AR2Bl. 8x75-1204
2,75-S355J2+AR1Bl. 15x120-2483
0,71-S355J2+AR1Bl. 15x65-1502
3,63-S355J2+AR1Bl. Ø165/Ø120-471
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UWAGI:
1. Ostre krawędzie stępić.
2. Chropowatość powierzchni ciętych i palonych wykonać na Ra50.
3. Chropowatość powierzchni otworów Ra25.
4. Spoiny wykonać wg PN-EN ISO 5817. Spoiny nieoznaczone wykonać w klasie D.
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